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Technische Parameter:

Modell: M951

Abmessungen: 240 x 52 x 138 mm

Maximale Kantenhdhe: 62 mm

Maximale Kantenstarke: 3 mm
!l Die maximale Hohe und Dicke des Schnitts gilt nicht fiir alle
Materialien !!!

Kiirzen eines runden oder ovalen Teils

Verwenden Sie den einziehbaren Anschlag, um die Schnittlange einzustellen.
Sie kdnnen es sowohl fiir prazises Trimmen als auch fiir Gberlappendes
Trimmen verwenden.

Platzieren Sie den einziehbaren Anschlag an der Oberkante des Bandes und
stellen Sie den richtigen Winkel zum Schneiden ein.

Das freie (unverklebte) Bandende zwischen den beiden Messern in den
Kantenkapper einfiihren (Abb. 1), das bereits verklebte Ende liegt auf

dem DistanzfuB3 auf (Abb. 2), den Griff des Kantenkappers festhalten und
fest andriicken, um das abzuschneiden Band. Verwenden Sie dann eine
HeiBluftpistole, um den Kleber zu schmelzen und das Klebeband auf das
Werkstiick zu driicken.

Bearbeitung von rechteckigen Teilen

Um das rechteckige Stiick zu schneiden, drehen Sie den klappbaren
Abstandsful3 (Abb. 4). Fiihren Sie die Kante, die Sie schneiden mochten,
zwischen den beiden Messern in den Tropfer ein (Abb.5). Korrekt ausrichten
und trimmen.

Der Griff kann durch Drehen des Exzenters flr einen bequemeren Halt
eingestellt werden.

END TRIMMER FOR SHAPED AND STRAIGHT PANELS
KAPOVACI KLESTE NA TVAROVE | ROVNE DILCE
KAPOVACIE KLIESTE NA TVAROVE AJ ROVNE DIELCE

EL VEGLEVAGO IVES ES EGYENES MUNKADARABOKHOZ
SZCZYPCE TNACE DO FORMATOWYCH | PLASKICH ELEMENTOW

Model and specifications:
Model: M951
Dimension: 240 x 52 x 138 mm
Maximum Cutting Width: 62 mm
Maximum Cutting Thickness: 3 mm
I Maximum cutting width, thickness does not apply to all materials !!!

End To End Cutting

Use the fixing board to adjust the cutting length. To have a more precise cut,
align the correction block by the starting point of the edge band.

Place the fixing board against top edge band to set up the correct angle for
cutting.

Insert the extra portion of the tape through the entrance of the blade, align
the correction block, hold that extra portion firmly, press the handle of the
cutter to cut the tape, then use the heat gun to reheat the glue, and press the
tape to the work piece for banding.

End Cutting

For straight edge cuts, flip the correction block against the surface, insert the
spare edge band through the cutting gap, aligned properly and grasp on the
cutter.

The hold knob can be adjust to fit personal operation preferences.

Operating manual EN
Ndvod k obsluze (Z
Ndvod na obsluhu SK
Hasznalati utmutaté HU
Instrukcja obstugi PL

rimmer Manual EN-DE-CZ-SK-HU-PL v4.01.00 A4ob



Ccz

Technické parametry:
Model: M951
Rozméry: 240 x 52 x 138 mm
Maximalni vyska hrany: 62 mm
Maximalni tloustka hrany: 3 mm
1 Maximalni vyska a tloustka stfihu neplati pro vSechny materialy !!!

Zakracovani kruhového ¢i ovalného dilce

Pouzijte vysuvny doraz pro nastaveni délky zastfizeni.

MuzZete pouzit jak pro presné zastfizeni, tak pro zasttizeni s pfesahem.
Umistéte vysuvny doraz na horni okraj pasky a nastavte spravny uhel pro
zastfizeni.

Vlozte volny (nepfilepeny) konec pasky mezi oba noze do kapovacky (Obr.1),
jiz prilepeny konec se opira o distan¢ni patku (Obr.2), podrzte a pevné
stisknéte rukojet kapovacky pro zastfizeni pasky. Pak pouzijte horkovzdusnou
pistoli k roztaveni lepidla a pritisknéte pasku k obrobku.

Kapovani pravouhlych dilct

Pro zastfizeni pravouhlého dilce pootocte vyklopnou distan¢ni patku (Obr.4).
Vlozte hranu, kterou chcete zastfihnout mezi oba noze do kapovacky (Obr.5).
Spravné zarovnejte a zastfihnéte.

Rukojet Ize nastavit pootoc¢enim exentru pro pohodInéjsi drzeni.
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Technické parametry:
Model: M951
Rozmery: 240 x 52 x 138 mm
Maximalna vy$ka hrany: 62 mm
Maximalna hrabka hrany: 3 mm
Il Maximalna vyska a hrubka strihu neplati pre vSetky materialy !!!

Zakracovanie kruhového alebo ovalneho dielce

Pouzite vysuvny doraz pre nastavenie dizky zastrihnutie.

Mézete pouzit ako pre presné zastrihnutie, tak pre zastrihnutie s presahom.
Umiestnite vysuvny doraz na horny okraj pasky a nastavte spravny uhol pre
zastrihnutie.

Vlozte volny (neprilepeny) koniec pasky medzi oba noze do kapovacky
(Obr.1), uz prilepeny koniec sa opiera o distan¢nu patku (Obr.2), podrzte

a pevne stlacte rukovat kapovacky pre zastrihnutie pasky. Potom pouzite
teplovzdusnu pistol k roztavenie lepidla a pritlacte pasku k obrobku.

Kapovanie pravouhlych dielcov

Pre zastrihnutie pravouhlého dielce pootocte vyklopnou distan¢né patku
(Obr.4). Vlozte hranu, ktoru chcete zastrihnuit medzi oba noze do kapovacky
(Obr.5). Spravne zarovnajte a zastrihnite.

Rukovdt mozno nastavit pootocenim exentrem pre pohodinejsie drzanie.
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Miiszaki adatok:

Modell: M951

Méretek: 240 x 52 x 138 mm

El maximalis magassaga: 62 mm

El maximalis vastagsaga: 3 mm
1A vagas maximalis magassaga és szélessége nem érvényes minden
tipusa anyagra!l!

Kor vagy ovalis alaku darab vagasa

Hasznalja a told (itk6z6t a vagés hosszanak bedllitasara.

Hasznalhatja pontos vagasra és vagasra tuléréssel.

Helyezze a told itk6z6t a szalag felsé széléhez és allitsa be a vagas megfelelé
sz6gét. Helyezze be a szalag szabad (nem ragasztott) végét mindkét

kés kozé az végelvagdban (Kép 1), a mar ragasztott vége tdmaszkodik a
tavtarto talphoz (Kép 2), tartsa és er6sen nyomja meg a markolatot a szalag
elvagéasahoz. Majd hélégfuvo pisztollyal olvassza fel a ragasztét és nyomja a
szalagot a munkadarabhoz.

Derékszogli darabok végelvagasa

DerékszogU darab elvagasahoz forditsa el a kihajthaté tavtarto talpat (Kép
4). Helyezze az élt, amelyet vagni akar mindkét kés kozé (Kép 5). Megfeleléen
egyenlitse ki és vagja el. A markolat beéllithaté az excenter elforditasaval
kényelmesebb tartasért.

PL

Dane techniczne:

Model: M951

Wymiary: 240 x 52 x 138 mm

Maksymalna wysoko$¢ krawedzi: 62 mm

Maksymalna grubos¢ krawedzi: 3 mm
"!Maksymalng wysokos¢ i grubos¢ ciecia nie mozna stosowaé w
przypadku wszystkich materiatow !!!

Skracanie okragtych lub owalnych elementéw

Aby ustawi¢ dhugos¢ ciecia zastosuj do tego celu wysuwany ogranicznik.
Mozna go stosowac zaréwno do precyzyjnego przycinania jak i do
przycinania wystajacych czesci. Na gérnej krawedzi tasmy umies¢ wysuwany
ogranicznik i ustaw odpowiedni kat ciecia. Luzny ( nieprzyklejony ) koniec
tasmy wtéz do szczypcy pomiedzy dwa noze (Rys. 1), gdzie przyklejony

juz koniec opiera sie na stopce dystansowej (Rys. 2).Aby przycig¢ tasme
przytrzymaj, a nastepnie mocno nacisnij rekojes¢. Za pomocg pistoletu do
klejenia na gorgco roztop klej i docisnij tasme do obrabianego przedmiotu.

Przycinanie prostokatnych elementow

W celu przyciecia elementu o prostokatnym ksztatcie nalezy obrdcic¢
odchylna stopke dystansowa (Rys.4). W6z krawedz przeznaczona do
przeciecia do szczypcy miedzy dwa noze (Rys.5). Nastepnie wyréwnaj
krawedz i przytnij ja.W celu zlepszenia komfortu podczas pracy rekojesc¢
mozna regulowac poprzez obrdcenie exentrem.



